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Firma Dornbusch & Co> . Krefeld. Kalanderstr, 19-25 

Mehrfarbendruckvorrichtung fur Folien aus thermopla- 
stischem K\mststof f und ahnliche diiime flachenartige 
War en • ' — 



Die Neuerung betrifft eine Mehrfarbendruckvorriciituns 
fiir Folien aus thermoplastischem Ktinststoff und ahnlich 
diiirne flachenartige Waren, bei der zur Warenfiihrung durch 
die versohiedenen Druckwerke der Vorrichtung ein an sich 
bekanntes endloses xind \inter .vorzugsweise einstellbarer 
Zugspannung- stehendes Porderband vorgesehen ist* In lauf- 
richtung des Forderbandes , auf dem die zu bedruckende Wa- 
re" praktisoh spannungsfrei aufliegt, sind nacheinander 
eine Station zuin zerrungsfreien Aufbringen der unbedruck-. 
ten Ware auf das Forderband, sodann eine Mehrzahl von 
eine Druckwalze und eine Gegendruckwalze enthaltenden Druck- 
werken, eine Station zum zerrungsfreien Abnehmen der be- 
druckten Ware vom Forderband sowie schlieBlich eine Reini- 
gungsetmricht^g fiir das Band zum Entfernen von etv/a auf 
seine Hafts eite gelangter Druckfarbe angeordnet. 

Neuerungsgemass befindet sich die Abnahme station fiir die 
bedruckte Ware In Laufrichtung des endlosen F6rde?bandes , 
das v/arenseitig eine haftfahige Oberflache aufweist, erst 
hinter einer dem letzten Druckv/erk nachgeschalteten^Trock- 
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nuagsstrecke fiir die bedruckte vVare. Diese aJrocknungs- 
strecke ist derart ausgebildet, daB die Ware nur mit 
ihrer unbedruckten Seite zerrungsfrei auf dem Forder- 
band aufliegend durchlauft. Nach Verlassen der Trock- 
nungsstrecke, in der die auf der f reiliegenden .^aren- 
seite befindliche Druckfarbe mit iiblichen Mittelnlx 
fixiert wird, kann ein nachtragliclies Verschmieren der 
Druckfarbe nicht mehr eintreten* Das ist bei den be- 
kannten Vorrichtungen , wo die dxirchlauf ende Y/are unmit- 
telbar hinter dem letzten Druckwerk von dem Pbrderband 
abgezogen wird und dann mit ihrer bedruckten Seite mit 
einer Leitwalze od. dgl* in Ber 'hrung komraen muss, sebr 
oft der Fall. 

In der Regel reicht die Haftreibung eines handelsiib- 
lichen Gummibandes mit warenseitig aufgerauhter Ober- 
flache aus, urn die aufliegende v'/are praktisch zerrungs- 
frei von der Auf gabestation durch die einzelnen Druck- 
werke und die Trocknungsstrecke bis zur Abnahmestation 
zu bringen, Im Bedarfsfall kann aber ohne weiteres die 
Haftreibung des Eorderbandes neuerungsgemass auch durch 
Auftragen eines diinnen Klebemittelf ilms auf seine waren- 
seitige Cberfls^che erhoht werden. Zu dies em Zweck wird 
gegebenenfalls zwischen der Reinigungsefairichtung fiir 
das Porderband und der Auf gabeeinriohtung fiir die Ware 
auf das Band eine Einrichtung zum Aufiragen eines geeig- 
neten Klebmittels auf die Haftseite des Bandes vorgesehen. 
Die einschlagige Technik hat streichf ahige Klebmittel mit 
cder ohne Zusatz fliichtiger Losungsmittel entwickelt , die ■ 
nach Atrrstrel'Shen in Gestalt eines diinnen. Films auf eine 
Unterlage schon in recht kurzer Zeit, insbesondere bei et- 
was erhohten Raumtemperaturen an ihrer freien Oberflache 
eine diinne trockne Haut bilden, die nicht mehr klebfahig 
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ist, Es gibt handelsutliche Klebmittel dieser Art, bei 
denen die nicht mit der Eaumluft in Beriihrimg kommenden 
inneren Schichten des auf getrageiien Films nach wie vor 
klebfahig bleiben und bei denen man die vorerwahnte diinne 
AuBenhaut durch Avi'spriihen einer geeigneten Flussigkeit 
wieder zum Verschwinden bringen bzw, wieder klebfahig ma- 
Chen kann. 

Je nach der Beschaff enheit des etwa anf das endlose For- 
derband auf zutragenden Klebmitt elf ilms kann, wenn nur ein 
einmaliges Auftragen erforderlich.ist , die vorgenannte Auf- 
trageeinrichtung nach erfolgtem Auf bringen des Klebmitt el- 
films durch eine Einrichtung zixm Auf spriihen oder Auf strei- 
Chen einer Fiiissigkeit in Jfeiner Verteiliing auf die freie 
Oberflache dieses Films ersetzt werden, 

Bei der neuerungsgemassen Vorrichtung wird die Gefahr, daB 
bei einem Wechsel von schmalerer und breiteljer Ware die 
seitlich iiber die alte V/are vorstehenden Randstreifen der 
neuen Ware auf ihre unbedruckte Seite durch auf- den Mantel 
der Gegendruclcwalze gelangte Druckfarbe beschmiert werden^ 
mit vblliger Sicherheit vermieden. Das endlose Forderband, 
dessen Breite selbstverstandlich den ketntellangen von 
Druck- und Gegendruckwalzen entsprechen muss, nimmt beim 
Bedrucken von schmaler ./are die Druckfeirbe von den seitlich 
iiber die V/are vorstehenden Randstreifen der Druckwalze ab, 
Dadurch wird verhiitet, daB o^mals Druckfarbe auf den kan- 
tel der Gegendruckwalze gelangen kann, unabhangig davon, 
wie breit die jeweils zu bedruckende Warenbahn ist. So- 
weit belTH Bed'T^cken schmaler vvare die dann freiliegenden 
beitenstreif en auf der Haftseite des Forderbandes Druck- 
farbe aufnehraen, wird diese Farbe in der vorgenannten Eei- 
nig\ings einrichtung mit Sicherheit v/ieder entfernt. An der 
Auf gabestelle der v/are auf das Forderband ist dessen Haft- 
seite daher stets sauber, so daB ein Beschmieren der auf 
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dieser Haftseite auf liegenden vinbedruclcten Seite der 
Ware ausgeschlossen ist. Das praktisch spannungs- und 
zerrungsfreie Fiihren der Ware d\irch die einzelnen Druck- 
werke der Vorrichtung mit Hilfe des endlosen Forderban- 
des gewahrleistet ferner die Erzeugung sauberer und kla- 
rer Mehrfarbendrucke. Unter der selbstverstandlichen Vor- 
aussetzung, dafi die Druckwalzen der verschiedenen Druck- 
werke im Rapport zueinander umlaufen, gewahrleistet die 
zerrungsfreie Fiihrung der Ware auch, daB die in den ein- 
zelnen Druckwrerken auf die Ware erzeugten Abdrucke sich 
stets genau ^ecken. 

Zur Fiihrviag des Forderbandes einschliefilich der auf ihm 
liegenden Ware durch die verschiedenen ])ruckv7erke der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung konnen iibliche Leitelemente 
in Gestalt von Zug- oder Schleppwalzen in solcher Anord- 
nung dienen, daB das mitt els einer Spannrolle avif eine 
..gewisse Zugspannung gebrachte Pbrderband unter deren Ein- 
wirkung mit.leichtem Andruck wber die Gegenwalzen der ein- 
zelnen Druckwerke lauft. Wenn nur das Forderband auf der 
Warenseite hinreichende Haftreibung aufweist, urn die auf ge- 
brachte Ware wahrend ihres «Veges durch die Mehrf arbendruck- 
vorrichtung glatt aufliegend zu halten, ist bei ordnimgsge- 
maflem Arbeiten. der Druckwerke und der Trockungsstrecke das 
Entstehen von Druckmangeln praktisch unmbglioh. 

In der Zeichnxmg ist eine Mehrf arbendruckvorrichtung, die 
ein Ausfiihrungsbeispiel der ileuerung bildet, in verein- 
fachter Darstelltmgsweise veranschaulicht. 

Ein endloses Fbrderband 1, dessem mit der Druckware in Be- 
riihrung kommende Haftseite aus auf gerauhtem bzw. kleben- 
dem Guniini besteht oder eine Auflage in Gestalt eines diinnen 
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noch eine Einrichtung zum Auftragen eines Kletmittel- 
bzw. Fliissis. eitf ilms aiif die Haftseite des Porder- 
bandes 1 verges elien. sein. Anstelle einer solchen Aiif- 
t rage einrichtung kann man zwischen den Vorrichtungs- 
teilen 6 und 2 auch eine Einrichtung vorsehen-, die auf 
der Haftseite des For.^erhandes 1 ein elektrostatisclies 
Feld zu erzeugen vermag. 

Palls erforderlich, konnen auch einige der normalerweise 
als Schleppv/alzen ausgebildeten Umlenkrollen 15 mit der 
gleichen Umfangsgej^^'chwindigkeit wie. die Leitwalzen 7 
angetrieben sein. Auch fiir die Druckwalzen 11 bzw. die 
aegenwalzen 12 der Druckwerke 5 kann ein ahnlicher An- 
trieb vorgesehen sein. 




Klebmittelfilms aufweist," durchlauft auf dem Wege durch 
die kehrfarbendruckvorrichtung nach einander eine Aufgabe- 
station 2, mehrere Druclaverke 3, eine Trockungsstrecke 4, 
eine Abnalmestation 5 und eine Reinigungseinrichtung 6. 
In der Station 2, die ein Faar, von angetriebenen Leit- ■ 
walzen 7 enthalt, wird eine K\inststof f olie 8, die von einem 
Warenballen 9.ablauft, auf die Haftseite des Fbrderbandes 1 
auf gebracht • Nach'' dem Durchlaufen der Druckwerke 5 <iep 
Trocknun;;sstrecke 4, in welcher die auf die freiliegende Fo- 
lienseite in den einzelnen IDruckwerken auf gebrachten Druck- 
bilder in der iiblichen Weise fixiert werden, lauft die Polie 8 
in der Station 5 wieder von dem Band 1 ab und kann beispiels- 
weise zu einem Ballen 10 auf gewickelt werden# 

Jedes Druckwerk 3 enthalt eine Druckwalze 11 und eine 
Gegenwalze 12, Die beispielsweise als Tiefdruckwalzen 
ausgebildeten Walzen 11 arbeiten in der ublichen weise 
mit Rakeln 15 und schematisch angedeuteten Einrichtungen . 
14 zum Auftragen der Druckfarbe zusammen. Das durch die 
angetriebenen Vnalzen 7 in Umlauf versetzte endlose Forder- 
band 1 ist iiber derart angeordnete Umlenkrollen 15 ge- 
f iihrt , daB es auf seinem Wege durch die einzelnen iJruck- 
werke 3 mit leichtem Andruck an den Gegenwalzen 12 anliegt, 
Mit Hilfe einer zwischen zwei Umlenkrollen 15 vorgesehenen 
achsverstellbaren Spannrollen 16 iiblicher Ausfiihrung laBt 
sich das Fbrderband 1 stets auf der jeweils gewunschten 
Zugspannung kalten. 

Die in Laufrichtung des Porderbandes 1 hinter der Abnahme- 
einrichtung 5'^fur die Kunststof f olie 8 li'egende Reinigungs- 
einrichtung 6 enthalt eine Trommel 17, "fiber die das Band 1 
laaft, und mehrere auf die Haftseite des Bandes einwirkende 
Biirstenv/alzen 18, G-egebenenf alls kann zwischen der Einrich- 
tung 6 und der Auf gabeeinrichtung 2 fiir die Folienbahn 8 



S c h u t z an s p r u c h e ^ 

1. Mehrfarbendruckvorrichtuns fiir Folien ;'us thermopla- 
stischem Kunststoff und ahnlich dtiime f lachenartige Wa- 
ren, zu deren Fiihrung durch die verschiedenen Druck- 
werke der Vorrichtimg ein angetrielDenes endloses Forder- 
band dient, in dessen Laixfrichtung nacheinander eine Auf- 
gabestation fiir die tinbedruckte Ware, die einzelnen Druck- 
werke, eine Abnahmestation fiir die bedruckte V/are vmd eine 
Reinignngseinrichtung fiir das Forderband vorgesehen sind, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Abnahmestation (5) fiir die 
bedruckte Ware in Laufrichtung des Forderbandes das 
warenseitig eine haftfahige Oberflac&e aufweist, erst hin- 
der einer dem letzten Druckwerk (3) nachgeschalteten Trock- 
nimgsstrecke angeordnet ist, welche die Ware nur mit ihrer 
unbedruckten oeite an dem Forderband haft end durchlaxift. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadirrch gekennzeichnet, 
dal3 zwischen der Reinigungseinrichtung (5) fiir das For- 
derband (1) und der Aufgabestation (2) fiir die imbedruck- 
te Ware eine Einriohtung zum Auftragen eines Klabmittel- 
Oder Fliissigkeitsfilms auf die Haftseite des Forderbandes 
vorgesehen ist, 

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 \md 2, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 zur Fiihrung des Forderbandes durch 
die einzelnen Stationeri (2 bis 6) der Vorrichtung Leit- 
elemente in Gestalt von Zug- und Schleppwalzen (7 und 15) 
in derartiger Anordnung vorgesehen sind, daJB das mitt els 
einer einstellbaren Spannrolle (16) auf einer gewissen 
Zussp3^inung.,..»ehaltene Forderband (l) mit,leichtem Andruck 
iiber die Gegenv/alzen (12) der verschiedenen Druckwerke (3) 
lauft* 



